
Straight Shank Twist Drills For Aluminum
鋁用-直柄鑽頭

◎高螺旋角度40°，使用於抗拉強度低的、軟的，
   且切屑長的及易黏附於刀口之被削材。
◎適用於鋁、鋁合金、鋅、精鍊銅等被切削材。

◎40° helix angle makes the drills ideal for drilling workpieces 
   with low tensile strength, soft, long chips and easy to 
   adhere on cutting edges.
◎Suitable for drilling Aluminum, Aluminum Alloy, Zinc and 
   Refi ned Bronze, etc.

本表的全長及溝長包含尖端的長度

D

l
L

Q-114

直徑 D
mm

全長 L
mm

溝長 
mm

0.9 32 11
1.0 34 12
1.1 36 14
1.2 38 16
1.3 38 16
1.4 40 18
1.5 40 18
1.6 43 20
1.7 43 20
1.8 46 22
1.9 46 22
2.0 49 24
2.1 49 24
2.2 53 27
2.3 53 27
2.4 57 30
2.5 57 30
2.6 57 30
2.7 61 33
2.8 61 33
2.9 61 33
3.0 61 33
3.1 65 36
3.2 65 36
3.3 65 36
3.4 70 39
3.5 70 39
3.6 70 39
3.7 70 39
3.8 75 43

直徑 D
mm

全長 L
mm

溝長 
mm

3.9 75 43
4.0 75 43
4.1 75 43
4.2 75 43
4.3 80 47
4.4 80 47
4.5 80 47
4.6 80 47
4.7 80 47
4.8 86 52
4.9 86 52
5.0 86 52
5.1 86 52
5.2 86 52
5.3 86 52
5.4 93 57
5.5 93 57
5.6 93 57
5.7 93 57
5.8 93 57
5.9 93 57
6.0 93 57
6.1 101 63
6.2 101 63
6.3 101 63
6.4 101 63
6.5 101 63
6.6 101 63
6.7 101 63
6.8 109 69

直徑 D
mm

全長 L
mm

溝長 
mm

6.9 109 69
7.0 109 69
7.1 109 69
7.2 109 69
7.3 109 69
7.4 109 69
7.5 109 69
7.6 117 75
7.7 117 75
7.8 117 75
7.9 117 75
8.0 117 75
8.1 117 75
8.2 117 75
8.3 117 75
8.4 117 75
8.5 117 75
8.6 125 81
8.7 125 81
8.8 125 81
8.9 125 81
9.0 125 81
9.1 125 81
9.2 125 81
9.3 125 81
9.4 125 81
9.5 125 81
9.6 133 87
9.7 133 87
9.8 133 87

直徑 D
mm

全長 L
mm

溝長 
mm

9.9 133 87
10.0 133 87
10.5 133 87
11.0 142 94
11.5 142 94
12.0 151 101
12.5 151 101
13.0 151 101

The above listed length of  "L" 
and "l " includes drill point

切削條件請參照P43~46
Cutting data P43~46
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